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У роботі розглянуто питання обґрунтування вибору технологічного 

режиму виготовлення чавуну за умов багатофакторного впливу на процеси 

формування його мікроструктури. Об’єктом дослідження був чавун марки ДСТУ 

EN 1561 (EN-GJL-200), що використовується для виготовлення корпусних 

деталей машинобудування. 

Запропоновано оригінальну процедуру усічення факторів, що впливають 

на формування мікроструктури, яка включає в себе послідовне приведення даних 

серійних плавок до єдиних умов, що допускаються фактичним набором даних 

стосовно хімічного складу, властивостей та мікроструктури. Під єдиними 

умовами мається на увазі близькість хімічного складу розплаву, що дозволяє 

проводити порівняння ефективності модифікаторів, що застосовуються в 

поєднанні з мікролегуванням на показники мікроструктури чавуну. Такі 

показники важливі, бо впливають безпосередньо на механічні та експлуатаційні 

властивості виливків. Запропонована процедура усічення даних дозволила 

шляхом створення умов для порівняння ефективності модифікаторів FeSi75 та 

FeSi65CaBaSr2 розробити раціональний технологічний режим обробки розплаву. 

Встановлено, що порівнювані модифікатори мають однаковий вплив на 

розмір графіту – його вміст становить (50–51) μm, проте застосування 

FeSi65CaBaSr2 у поєднанні з легуючим комплексом 

(0.27%Cr+0.083%Ni+0.048%Ti+0.155%Cu+ ) дозволяє отримувати в 

мікроструктурі середню кількість перліту 96%. 

Отримані результати можуть бути використана в ливарних або 

металургійних цехах промислових підприємствах як частина загальної 

технології отримання чавунів різних марок, що розробляється для випадків 

неповної контрольованості якості шихтових матеріалів. Така ситуація має місце, 

наприклад, коли шихта формується з бронетехніки, що утилізується, не підлягає 

відновленню внаслідок знищення на полі бою. 
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