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Виявлені закономірності отримані за рахунок полярного ефекту, який 

полягає у переважному руйнуванні розрядами одного з електродів. Стосовно 

електроерозійної обробки полярність називається позитивною, якщо для цієї 

пари електродів переважає руйнування анода, і негативною, якщо переважає 

руйнування катода. 

Дослідженнями встановлено [1], що з негативної полярністю у алмазного 

круга найвища різальна здатність, причому коефіцієнт ефективності Кеф=1 [2]. 

Враховуючи, що при негативній полярності різальна здатність круга вище, то її 

застосування раціональніше, але при цьому буде різко підвищуватися знос 

алмазного круга (в 2 рази і більше). А при тривалому шліфуванні з позитивною 

полярністю інтенсивно збільшується нормальна сила різання, а відповідно падає 

інтенсивність шліфування. Пояснюється це меншою продуктивністю ерозійного 

розтину алмазоносного шару круга при такій полярності і, головне, 

перенесенням металу деталі, що шліфується на металеву зв'язку, що викликає 

засолювання різальної поверхні (рис.1).  

На користь останнього твердження можна 

навести такі докази. По-перше, на різальній 

поверхні візуально спостерігаються сліди 

перенесення металу, що шліфується, нормальна 

сила різання зростає, виникають вібрації в 

технологічній системі. По-друге, така полярність 

відповідає полярності електроіскрового легування 

металу, за аналогією з яким в даному випадку 

алмазний круг є легованим. По-третє, при 

звичайному алмазному шліфуванні таких слідів 

перенесення немає. По-четверте, при зміні полярності на зворотню сліди 

перенесення через деякий час зникають, нормальна сила різання зменшується та 

питома інтенсивність шліфування зростає.  

Порівняльна оцінка процесу електроерозійного шліфування зі змінною 

полярністю електродів при обробці різних матеріалів за вихідними показниками 

показала перевагу запропонованого процесу. 
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