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У промисловому виробництві точність виявлення дефектів є критично 

важливою задачею для забезпечення якості продукції. Важливим аспектом 

перевірки якості деталей машин і компонентів є точність визначення глибини 

елементів виробу. Традиційні методи визначення браку, що засновані на аналізі 

2D зображення, часто не забезпечують високої точності визначення глибини 

компонентів елементів, дефектів тощо [1]. Враховуючи ці обмеження, 

застосування стерео-візійних систем для підвищення точності виявлення 

дефектів шляхом генерації глибинних карт є перспективним способом 

покращення систем аналізу дефектів деталей машин і компонент, особливо в 

умовах SMEs. 

Методика дослідження зосереджена на розробці та оптимізації алгоритмів 

розпізнавання глибини для дефектів у виробничих процесах за допомогою 

стерео-візійних систем [2], за рахунок інтеграції техніки машинного навчання 

для підвищення точності стерео-візії. Це дозволило вдосконалити процес аналізу 

зображень, зокрема через оптимізацію параметрів визначення глибини. Методи 

машинного навчання були застосовані для покращення точності згенерованих 

карт глибин. 

Ключовим досягненням дослідження є розробка попередньої версії 

алгоритму, який значно покращує процеси виявлення дефектів за допомогою 

стерео-візійних систем. Алгоритм визначення глибини, інтегрований з 

традиційними 2D аналізами, забезпечує вищу точність виявлення дефектів, 

відкриваючи можливості для їх ефективнішого ідентифікування в різних галузях 

промисловості. 

Висновки демонструють, що використання стерео-візії не тільки підвищує 

точність виявлення дефектів, але й може сприяти зменшенню витрат SMEs на 

виробництво продукції завдяки більш ефективному та надійному оперативному 

контролю її якості. 
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