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При виробництві корпусних виливків може виникнути проникнення 
усадкової раковини в тіло виливка або формування пористості. Це призводить до 
зменшення механічних характеристик через внутрішні пустоти [1], тому для 
підвищення властивостей треба обирати оптимальний склад сплаву [2, 3]. Але 
використання легуючих елементів призводить до підвищення собівартості литва. 
Тому доцільним є використання конструкторсько-технологічних рішень, 
спрямованих на перешкоджання формування усадкової пористості та раковин. 
Шляхом до використання таких рішень є комп’ютерне моделювання процесу 
формування виливку у формі.  

Досліджувався виливок «Корпус» з середньовуглецевої сталі. Було 
встановлено 3 надлишки. Встановлено, що усадкова раковина може 
утворюватися в залежності від технологічних та конструкційних чинників. При 
цьому використання циліндричного надлишку прямокутного перерізу з 
жолобниками дає можливість повного поглинання усадкової раковини [4]. 
Найбільш суттєвим фактором впливу, що перешкоджає проникненню усадкової 
раковини, є об’єм надлишку. 
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