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У сучасному машинобудуванні, авіаційній та автомобільній промисловості 
якість лезової обробки отворів має вирішальне значення. Від точності 
оброблених отворів залежить надійність з’єднань, працездатність механізмів і 
безпека експлуатації продукції. Щоб забезпечити відповідність обробки вимогам 
технологічного процесу, необхідно застосовувати стандартизовані методи 
контролю якості, закріплені у нормативній документації. Тому питання 
нормативного забезпечення є актуальним і важливим для забезпечення 
стабільної якості таких виробів. 

Нормативне забезпечення контролю якості лезової обробки отворів в 
Україні базується на системі національних стандартів (ДСТУ), гармонізованих з 
міжнародними нормами ISO та EN, які умовно можна представити у вигляді 
ієрархічної структури, що включає в себе міжнародний, національний та 
галузевий рівні (рис. 1). 

 

 
 

Рисунок 1 - Нормативне забезпечення контролю якості лезової обробки отворів 

 
Нормативне забезпечення контролю якості лезової обробки отворів є 

комплексною системою, яка охоплює геометричні, метрологічні та 
дефектоскопічні вимоги. Дотримання національних стандартів (ДСТУ), 
гармонізованих з ISO та EN, забезпечує високу якість продукції, її відповідність 
міжнародним нормам. Регулярне оновлення нормативної бази та її впровадження 
на виробництві є запорукою технологічного прогресу та безпеки експлуатації 
готової продукції.   


